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Plofsfors ECO-Tracks’

BESTALLNINGSINFORMATION

Viktig information vid bestallning for att fa ratt band:
1. Maskinfabrikat, modell och boggi c/c

2. Dackfabrikat, dimension och modell

3. Tvarjarn, typ, lanksystem etc. se sid 8-13 for information

4. Om tillampligt; kontrollera frigang mellan dack och maskin LA“'--"’)

5. Vélj monteringsverktyg, se sid 20

Rekommenderat lanksystem

Maskiner/Maxlast Falgstorlek Lank @ mm Lankkrok mm

Skordare 22.5 22 15x45

Skordare 24.5 22 15x 45

Skordare 26.5 22 15x45

Skordare 28.5 22 15x 45

Skotare 8-10 tons last 22.5 22 15x 45

Skotare 10 - 12 tons last 24.5,26.5 22 15x 45

Skotare 10 - 15 tons last 24.5,26.5 26/29 20x45/22 x50

Skotare 14 - 20 tons last 26.5,28.5 26/ 29/ Max 20x45/22x50/20x45
Skotare 18+ tons last 26.5,28.5 29 /30 / Max 22 x50/30x50/20x45
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Plofsfors

ECO-Tracks’

LEVERANS AV BAND

Leverans av Olofsfors boggiband

Boggiband levereras vanligtvis som 4 rullar pa 2
pallar. Bandlasen, korta, medellanga, langa (8+4+4)
ar monterade i andarna pa rullarna.

Banden levereras parvis.

Se sid. 18 for monteringsanvisning for boggiband

Leverans av Olofsfors hjulband

Hjulband levereras vanligtvis som 4 rullar pa 2
pallar. Bandlasen, korta, medellanga, langa (8+4+4)
ar monterade i andarna pa rullarna.

Banden levereras parvis, dvs for 2 dack.

Se sid. 36 for monteringsanvisning for hjulband

» www.olofsfors.com 5
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ECO-Tracks’

KONTAKTER - KUNDTJANST

Kundtjanst:

Bestilla: Globalt Bestilla: Nordamerika Bestilla: Finland, Jyvaskyla Bestilla: Tyskland

Telefon: +46 (0)930-311 40 Telefon:  +1 (0) 519 754 2190 Telefon: +358 (0) 14 338 8700 Telefon: +49 (0) 7033 32 04 310

Fax.  +1(0)519757 1100

E-post: order@olofsfors.se E-post: info@olofsfors.com E-post: info@metsatyo.fi E-post:  order.gmbh@olofsfors.de
Olofsfors AB Olofsfors Inc Metsityo Oy Olofsfors GmbH
Olofsfors 11 121 Roy Blvd., Unit 4 Kiilatie 5 Auf der Réte 1

914 91 Nordmaling Brantford, Ontario FI-40320 Jyvaskyla DE-75397 Simmozheim

SVERIGE N3R 7K1 FINLAND TYSKLAND
KANADA
Man-Tor 07:30-16:00 Man-Fre 08:00-17:00
Fre 07:30-15:00
Stangt for lunch ~ 12:00-13:00
Kundtjanst Kundtjanst
Globalt Globalt

Emma Jonsson
Telefon:  +46 (0)930-311 40
E-post:  order.info@olofsfors.se

Kundtjanst
Nordamerika

Anne Patis
Telefon: +1 (0)519-754-2190

E-post:  anne.patis@olofsfors.com

6 » Bogie- & Wheel Track Manual

Lisa Soderstedt
Telefon:  +46 (0)930-311 40
E-post:  order.info@olofsfors.se

Kundtjanst
Tyskland

Gabriele Rexer
Telefon: +49 (0)7033-32043 10
E-post:  gabriele.rexer@olofsfors.de



Plofsfors ECO-Tracks’

KONTAKTER - FORSALJNING

Marknadschef
Globalt

Kjell-Erik Astrom

Telefon:  +46 (0)930 397 10

Mob: +46 (0)70 3239710

E-post:  kjell-erik.astrom@olofsfors.se

Regional forsiljningsrepresentant
Sverige, Baltikum, Asien, Italien, Tjeckien

Micael Olsson
Telefon:  +46 (0)72 400 88 66
E-post:  micael.olsson@olofsfors.se

Regional forsiljningschef
Centraleuropa

Bernd Fuchslocher

Telefon:  +49 (0)7033 32043 10

Mob: +49 (0)175187 1355

E-post:  bernd.fuchslocher@olofsfors.de

Regional forsiljningschef
Nordamerika, USA

Garet Robinson

Telefon: +1(0)519 754 2190

Mob: +1(0)519 732 4848

E-post:  garet.robinson@olofsfors.com

Regional forsiljningsrepresentant
Atlanten, Québec, Norddstra USA

Derek LeBlanc
Telefon:  +1 (0)506 261 1126
E-post:  derek.leblanc@olofsfors.com

Regional forsaljningsrepresentant
Sverige, Norge, Danmark, Slovakien, Irland, UK,
Spanien, Portugal, Sydafrika

Jonas Persson

Telefon:  +46 (0)930 396 18

Mob: +46 (0)70 658 00 99

E-post:  jonas.persson@olofsfors.se

Regional forsaljningsrepresentant
Finland

Markku Sivela
Mob: +358 (0)406 546 023
E-post:  markku.sivela@metsatyo.fi

Regional forsaljningschef
Frankrike
Marc Sieger

Mob: +49 (0))152 54057138
E-post:  marc.sieger@olofsfors.de

Regional forsaljningsrepresentant
Véstra regionen

D’Arcy Manson
Telefon:  +1(0)604 992 6400
E-post:  darcy.manson@olofsfors.com

Regional forsaljningsrepresentant
Sydamerika

Alexandre Lambert
Telefon:  +55(0)11 97373 0202
E-post:  alex.lambert@olofsfors.com

» www.olofsfors.com 7



Plofsfors

GUIDE FOR VAL AV BOGGIBAND

1. Tvarjarnprofil

2. Tvarjarnstyp

Light, Normal och Plus

3. Lanksystem
22 —26 - 29 - 30 — Max

4. Version

Narrow, Standard och Soft

5.

ECO-Tracks’

Position

SYM = Symmetrisk
ASYM = Asymmetrisk
OSS = Ena sidan kort

Brodd

NC = Ingen brodd
SC = Enkelbroddad
DC = Dubbelbroddad
RC = Vagbroddad

1. Tvarjarnsprofil

Allround

BARIGHET

8 » Bogie- & Wheel Track Manual



Plofsfors ECO-Tracks’

2. Tvarjarnstyp 3. Lanksystem

Vissa profiler erbjuds i olika materialtjock-
lek som rekommmenderas enligt:

Light: Lattare tvarjarn for skotare med
lastvikt upp till 12 ton eller skordare med
totalvikt upp till 15 ton.

Normal: Standardprofil for skotare med
lastvikt mellan 12-20 ton eller skordare
med totalvikt upp till 25 ton.

Plus: En kraftigare profil for de tyngsta sko-
tarna med lastvikt mellan 15-20 ton.

For skotare upp till 25 tons lastvikt, vanli-
gen kontakta er Olofsfors aterforsaljare.

NARROW STANDARD SOFT

¥

4. Version

5. Position SYM = SYMMETRISK

ASYM = ASYMMETRISK

OSS = ENA SIDAN KORT

6. Brodd SC = Enkelbroddad DC = Dubbelbroddad

RC = Vagbroddad RC = Vagbroddad

NC = Ingen brodd

» www.olofsfors.com 9



@lofsfors EX

1. EX™
2. Normal
3.22,26,29 och 30 mm
4. Narrow och Standard
5.SYM
6. NC, SC och DC

774-960 mm tvérjarnsbredd

GREPP

Vara greppande band &r det bésta valet nar du beho-
ver ta dig fram i brant terrang. Oavsett vilken terrang
du arbetar i, har vi ett band som far din maskin att
klattra.

Vara greppande band: EX , OF och EVO

GREPP BARIGHET SNO

2. Normal

ALLROUND 3.22, 26,29 och 30 mm
Vara Allround-band klarar i princip alla forhallanden. Det 4. Narrow, Standard och Soft
Allround finns band for alla maskintyper och storlekar, och de &r 5.SYM

skonsamma bade mot marken och déacken
Vara Allround-band: ECO, KovaX och U

6. NC, SC och DC
615-944 mm tvarjarnsbredd

GREPP BARIGHET SNO

1. Baltic™
2. Light och Normal
2.22,26,29 och 30 mm
3. Narrow, Standard och Soft
4. SYM, ASYM och 0SS
5.NC, SC,DC och RC

650-1210 mm tvarjarnsbredd

BARIGHET

Vara barande band anvands i sank och mjuk terrang.
Minskar risken for fastkorning och minimerar mark-
skador.

Vara barande band: Baltic, CoverB och Cover X

\ J GREPP BARIGHET SNO
BARIGHET

1 0 » Bogie- & Wheel Track Manual



2. Normal
3.22,26,29, 30 mm och Max
4. Narrow, Standard och Soft
5.SYM

6. NC, SC och DC

655-906 mm tvarjarnsbredd

GREPP BARIGHET SNO

& Kovax™
2. Normal och Plus
3.22,26,29,30 mm och Max
4. Narrow, Standard och Soft
5.SYM och 0SS
6. NC, SC och DC

680-950 mm tvarjarnsbredd

GREPP BARIGHET SNO

1. CoverB™
2. Light och Normal
2.22,26,29 och 30 mm

3. Narrow Standard och Soft

4. SYM, ASYM och 0SS

5.NC, SC, DC och RC

670-1220 mm tvarjarnsbredd

GREPP BARIGHET SNO

1. EVO™
2. Normal

3.22,26,29,30 mm och Max
4. Narrow, Standard och Soft
5.SYM

6. NC, SC och DC

695-960 mm tvarjarnsbredd

GREPP BARIGHET SNO

1.u™
2. Normal

3.22,26,29 och 30 mm

4. Narrow, Standard och Soft
5.SYM, ASYM och 0SS

6. NC, SC och DC

655-971 mm tvarjarnsbredd

GREPP BARIGHET SNO

1. Coverx™
2. Light 150/180 och Normal 150/180
2.22,26,29 och 30 mm

3. Narrow, Standard och Soft

4.SYM, ASYM och 0SS
5.NC,SCoch DC

670-1220 mm tvarjarnsbredd

GREPP BARIGHET SNO

» www.olofsfors.com 1 1



Plofsfors ECO-Tracks’

DIMENSIONER LANKSYSTEM

LANK @ mm
-22

-26

-29

-30

- Max

Lanksystemet slits mer vid korning under blota
forhallanden.

Max-lanksystemet har tatare delning vilket ger
fler tvarjarn i ingrepp mot marken samt minskar
slitaget péa lanksystemet.

Maskiner/Maxlast Falgstorlek Lank @ mm Lankkrok mm

Skordare 22.5 22 15x 45

Skordare 24.5 22 15x 45

Skordare 26.5 22 15x45

Skordare 28.5 22 15x 45

Skotare 8-10 tons last 22.5 22 15x 45

Skotare 10 - 12 tons last 24.5,26.5 22 15x45

Skotare 10 - 15 tons last 24.5,26.5 26/29 20x45/22 x50

Skotare 14 - 20 tons last 26.5,28.5 26 /29 / Max 20x45/22x50/20x45
Skotare 18+ tons last 26.5,28.5 29/ 30/ Max 22 x50/30x50/20x45
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Plofsfors ECO-Tracks’

BANDKOMPONENTER OCH BESKRIVNING

Brodd

Lank
Lankkrok

Tvarjarn
Sidostod

Serienummerskylt

i T0:52994
J° 295-654000

e

Bandlas

Avstandet "b” &r viktigt for att kontrollera bandtypen och artikelnumret om identifieringen saknas eller ar okand.

Tvarjarnslangd

Enkelbroddad=SC Dubbelbroddad=DC

Végbroddad:rc

b - avstand

Forlangning mot maskin

» www.olofsfors.com 13



Plofsfors ECO-Tracks’

REKOMMENDERAT DACKTRYCK

OBS!

Anvand alltid maximalt dacktryck,

rekommenderat av dacktillverkaren

Vid anvandning av band skall hdgsta tilldtna dacktryck alltid anvandas. Detta bor kontrolleras sd ofta som majligt da 1agt
dacktryck kan orsaka allvarliga dackskador.

Vinterforhallanden
Vid kontroll av dacktrycket maste aven lufttemperaturen beaktas: nar luftens temperatur inuti dacket sjunker,
minskar lufttrycket med cirka 10 kPa/10°C = 1,45 psi/ 10 °C = 1,45 psi / 18°F.

1 4 » Bogie- & Wheel Track Manual



Plofsfors

ECO-Tracks’

MARKTRYCK

Den storsta fordelen med band ar att tvarjarnen fordelar lasten dver ett stort omrade istallet for
att den koncentreras till enbart dackens sma kontaktytor. Se illustrationerna nedan. Grenar och
rotter tacker ofta marken, vilket hjalper till att 6ka barigheten med banddrift. Dack tenderar att

sjunka ner och komprimera marken.

Fordelarna med att anvanda ratt band:

Minskat marktryck och okad barighet
Skyddar marken mot skador
Vasentligt minskad markkomprimering
Okad dragkraft

Mindre slitage pa maskinens drivlina

Lagre bransleforbrukning
Okad lastkapacitet
Hogre stabilitet i samband med lastning och

lossning

Reducerar vibrationer

Maximal Déck di- Endast déck ECO ECO Soft Baltic
maskinlast mension

psi kPa psi kPa psi kPa psi kPa
12t 600 x 26.5 16.99 11717 9.32 64.26 7.78% 53.67*
12t 710 x 26.5 14.38 99.18 7.54 51.95 7.01 48.36 6.41 4418
14t 600 x 26.5 18.90 130.32 10.29 70.93 8.59* 59.23*
14t 710 x 26.5 16.00 110.31 8.31 57.29 7.73 53.31 7.05 48.61
14t 710 x 30.5 14.44 99.54 8.05 55.51 7.49 51.67 6.84 47.19
18t 750 x 26.5 16.92 116.66 9.42 64.94 8.76 60.41 7.97 54.98
18t 750x30.5 17.15 118.25 9.47 65.26 8.81 60.71 8.01 55.25
18t 780 x 26.5 16.27 11217 9.42 64.94 8.76 60.41 7.97 54.98
20t 750 x 26.5 18.78 129.46 9.91 68.33 9.22 63.55 8.38 57.75
20t 780x26.5 18.05 124.48 9.91 68.33 9.22 63.55 8.38 57.75
20t 780 x28.5 17.58 121.22 - 9.18** 63.29%* 8.33 57.45

*600 Baltic is 816
** Baserat p& EVO

mm (32"), alla 6vriga ar 1023mm (40")

Féljande antaganden ingér i berdkningarna;
8-hjulig skotare som arbetar under normala férhallanden
60-40 % front vs. Bakre tom maskinvikt

Formel som tagits

fram av FERIC (Forest Engineering Research Institute of Canada)

» www.olofsfors.com 15



Plofsfors ECO-Tracks’

FEM ANLEDNINGAR ATT VALJA BAND

Med band far maskinen stérre kontaktyta och
maskinens vikt fordelas 6ver ett stoérre omrade.

#1 FA BATTRE GREPP OCH DRAGKRAFT

Vilket underlag du an kor pa ger Olofsfors band béttre grepp och dragkraft. Det beror framforallt pa tva saker. Dels
pa att du far en storre kontaktyta an med bara dacken, dels pa den unika utformningen av tvéarjarnen pa varje band.

Storleken och profilen pa tvarjarnen skiljer sig at och gor varje band optimerat for en viss typ av terrdng.

#2 KOR STABILARE OCH LASTA MER

Tack vare en storre kontaktyta blir din maskin stabilare och du kan lasta mer.
Din maskin far battre balans och gar stabilare i terrédngen.

e
_:'5: ' ™ F Ny

e

Okad stabilitet minskar risken for att maskinen tippar vid lastning eller vid kor-
ning i svar terrang.

Profilen pa tvérjarnet hos bandet Co-
verX, optimerat for att ge lagt rullmot-
stand och samtidigt vara skonsamt
mot skog och mark.

1 6 » Bogie- & Wheel Track Manual



Plofsfors ECO-Tracks’

#3 LAT DACKEN HALLA LANGRE

Med band fran Olofsfors band far dina dack mer @n dubbelt sé lang
livslangd. Det ar tack vare att bandet har kontakt med marken och
slits istallet for dina dack.

Utan band héller dina dack for 3 500—4 000 timmars korning,
timmar dar du dessutom riskerar punkteringar och andra slitage-
skador som leder till att du inte kan jobba. Med vara band slipper
du den typen av skador och har efter 7-8 000 timmars korning
kvar ca 75 % av livslangden pa décken.

| spar fran déack utan band blir
jorden kompakt, vattnet sjunker inte
undan och atervéxten blir sémre.

Utan band

#4 SKONA SKOG OCH MARK

Olofsfors band ar skonsamma mot skogen och marken dar du jobbar. Med vara band sakrar du skogens
atervaxt och ser till att den fortsatter att vara [onsam pa 1ang sikt.

Utan band graver dina déck ner sig och du lamnar djupa spar i marken och skador pa tradens rotter. Marken
blir hart packad och i sparen samlas vatten som inte kan sjunka undan. Det har leder i slutandan till att
skogens atervaxt och kvalitet blir délig och dess Ionsamhet pa sikt minskar — eller i varsta fall forsvinner.

Med band fordelas trycket jamna-
re mot marken och dacket graver
inte ner sig lika djupt.

#5 MINSKA BRANSLEFORBRUKNINGEN

Med ett Olofsfors band minskar din bransleforbrukning tack vare att dacken inte graver ner sig lika djupt
i marken. Maskinen behdéver inte jobba lika hart och drar darmed mindre bransle.

Att dacken inte graver ner sig lika djupt beror pé att banden fordelar det tryck maskinen satter pd marken
pa ett jdAmnare satt.

» www.olofsfors.com 17



Plofsfors ECO-Tracks’

MONTERINGSANVISNING - "VAXELVERKTYG"

Iif.i'{ | H‘.ﬁ\‘ﬁ 1

» Rulla ut delarna till banden och skruva ihop
dem med det stora bandldset. Kor Gver bandet
pa boggin med hjalp av sma remmar/en liten
kedja.

2

Nar banden ligger pa boggin kontrollerar du att
andarna ar i ena anden av boggin.

3

Montera tva klammor i lankkrokarna fran
utsidan.

4

Kor langsamt framat tills klammorna ar mellan
boggihjulen. OBS! Om dacken ar nya underlat-
tar det monteringen avsevart om du fuktar
dem forst. Du kan ocksd behdva skjuta upp
bandet fran den korta kanten mot toppen.

5

Monteringsverktyg — spannare — med skruv.
(Bilden visar en manuell spannare)

6

Montera installationsverktyget underifran pa
tvarjarnen. Se till att verktyget sitter i mitten.
Anvand darefter en sparraxel for att skruva
ihop strackaren. Dra inte at hardare an nodvan-
digt. Var forsiktig sa att inte tvarjarnet vrider

Sig.
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Plofsfors ECO-Tracks’

MONTERINGSANVISNING - "VAXELVERKTYG"

7

Nar klammorna ar [0sa tar du bort dem fran
bandet.

8
Dra at bandet tills du kan installera bandlaset.

9
Montera bandlasplattan.

10

Montera bulten ovanifran pa grund av risken
for skador pa muttern under korning.

11

Ta ut verktyget. Korrekt spanning av bandet ar
nar slacket mellan dacken ar max. 50 mm

Artikelnr Bandmodell

036-468510 ECO >
036-468511 OF -

036-468513 U ’
036-468514 BALTIC v o
036-468518 EVO _ 2 N
036-490740 EX N

036-468250 KOVAX '

036-468260 COVERX L

036-468270 COVERX M

035-470130 U BYGEL (1 ST)

» www.olofsfors.com 19



Plofsfors

ECO-Tracks’

MONTERINGSANVISNING - VAXELVERKTYG

Vaxelverktyget sparar mycket tid jamfort med ett standardverktyg av "sparrnyckeltyp” vid installation och justering
av banden. Detta verktyg har en teleskopstdng som ansluter till ett borr/slagborr som spanner banden mekaniskt.

Utrustad med olika andklackar fungerar detta verktyg bra om olika typer av bandmodeller anvands eller om

banden tas av och monteras ofta.

Det vaxlade verktyget foljer samma
monteringsprocess som sparrnyckeln. Var noga
med att anvanda ratt klackar for bandmodellen.

Klor finns for:

ECO
OF
KovaX
Baltic
U

EVO
EX
CoverX

20 » Bogie- & Wheel Track Manual

Ratt

1. Vaxel 035-489300
2. ECO 035-489410
3. OF 035-489420
4. KovaX 035-489450
5. Baltic 035-489430
6. U 035-489440
7. EVO 035-489470
8. EX 035-489357
9. CoverX 035-489520
10. Forlangare 035-489390
11. Byglar 035-470130
12. Fett 035-489370
13. Borste 035-489375
14. Vaska 035-489360
15. Spindel

16. Ingangsaxel (A/F=16 mm)

17. M10 skruvar (A/F=16 mm)

Max 30Nm



Plofsfors ECO-Tracks’

SVETSINSTRUKTION

BORSTALETS STRUKTUR
Hardat borstal har mycket hog strackgrans 1000 — 1200 [MPa] och har en hdg kolekvivalent CEW (0,55),
CET (0,41) som direkt paverkar risken for kall-/ vatesprickor.

KALLSPRICKOR

Kallsprickor uppstar i omrade intill svetsstrang vid ldga temperaturer da vate (fran fukt, rost och sno)
ansamlas till omraden med stora dragspanningar och "spranger” upp stalet varpa sma sprickor bildas.
Detta gor att man maste forvarma detaljen som ska svetsas samt hélla elektroderna sa torra och rena
som majligt. Elektroder fran en 6ppnad forpackning maste man torka i ett torkskap innan man anvander
dem. Dessutom ska grundmaterialet man svetsar pa vara rent och torrt.

Rutila trédar far ej anvandas da de fangar upp vate.

VARMSPRICKOR

Varmsprickor/stelningssprickor ar ansamlingar av legeringselement och fororeningar (kol, svavel och
fosfor), i mitten av svetsen.

Svetsning med hog amperestyrka tillsammans med lag svetshastighet kan ge denna typ av sprickor.

UTMATTNING
Utmattningsegenskaperna hos forbandet forbattras genom att en jamn 6vergang mellan svets och
grundmaterial efterstravas.

REKOMMENDATIONER

Omfattande prover har gjorts pa Olofsfors AB och vi rekommenderar att ni foljer nedanstaende informa-
tion tillsammans med bifogade svetsdatablad for basta resultat. | alla forekommande fall sker svetsning
efter det att sno och smuts och ev. rost avlagsnats fran materialet.

Vid svetsning av brodd bor den huvudsakliga svetsningen ske i tvarjarnets langdriktning, tvars tvarjarnet
far ej ske.

Forvarm materialet enligt WPS. Nar du svetsar i en omgivning dar fukt kan samlas pa stalet maste upp-
varmning av stalet alltid ske. Svetsméattet ar a4.

KA Ak AR AR AR AR AR A AR A A A A A A AR A AR A A A AR A A A A AR AAARA KA A AR AR AR AR AAAA AR ARk hkk kA A A AR Ak hhhhhkkkkhhkhkhrrhhhrik
*k*k

ESAB OK Autrod 12,50/12.51
representerar MAGmetoden och ska svetsas med grundmaterialet forvarmt till cirka + 50 [°C] for att undvika kallsprickor.
Se WPS135PA04-03

ESAB OK 67,45 ar ett rostfritt austenitiskt tillsatsmaterial och kan svetsas utan forvarmning om tvarjarnet ar, fritt fran sno,
smuts, rost och varmare an omgivningen.
Se WPS111PA02-03

ESAB OK 48,00 &r ett svart tillsatsmaterial och ska svetsas med grundmaterialet forvarmt till + 75 [°C] for att undvika kall-

sprickor.
Se WPS111PA01-03
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Plofsfors ECO-Tracks’

Svetsa inte pa
denna radie av
ECO profilen

Pasvetsning av broddar:

Svetsa aldrig pa broddar mitt pa ett tvarjarnet.

Alla svetsfogar ska goras parallellt med tvarjarnet.

Positionera broddarna och héaftsvetsa dem pa plats. Svetsa pa 10-15 broddar pd motsatt sida av haftsvetsen.
Detta forhindrar att materialet i tvarjarnet dverhettas lokalt. | det har laget gar du tillbaka till de tidigare 10-15
broddarna och slutfor svetsningen pa andra sidan av brodden.

Kontakta din lokala aterforsaljare for information om korrekt placering av broddarna. Virekommenderar starkt att
du anvander ersattningsbroddarna eftersom dessa ar tillverkade av samma material som tvarjarnen. Kalsvetsar
far max vara pa 3/16".
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Plofsfors ECO-Tracks’

. 0BS! | det markerade omradet far inte broddsvetsas.

EX

Rekommenderad brodd, tva alternativ
Art.nr: 022-415720 (1)

Art.nr: 022-483156 (2)

Svetsa endast brodden pé langsidorna.

OF
Rekommenderad brodd
Art.nr: 022-488200

Svetsa endast brodden pé langsidorna.

EVO
Rekommenderad brodd Latta band
Art.nr: 022-488205 Art.nr: 022-488200
Svetsa endast brodden pé langsidorna.
ECO

Rekommenderad brodd
Art.nr: 022-415720
Art.nr: 022-483156

Svetsa endast brodden pa langsidorna.
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Plofsfors ECO-Tracks’

. OBS! | det markerade omréadet far inte broddsvetsas.

KOVAX r—><—> )

Rekommenderad brodd
Art.nr: 022-488205

Svetsa endast brodden pé& langsidorna.

U
Rekommenderad brodd
Art.nr: 022-415710

Svetsa endast brodden pé langsidorna.

BALTIC
Rekommenderad brodd
Art.nr: 022-488205

Svetsa endast brodden pé langsidorna.

CoverX
Rekommenderad brodd
Art.nr: 022-488205

Svetsa endast brodden pa langsidorna.
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Plofsfors ECO-Tracks’

OMBRODDNING

UNIK BRODD FOR OMBRODDNING

) DESIGNAD FOR ATT SVETSAS OVANPA EN SLITEN BRODD
- Rundad insida som passar mot den slitna brodden
- Enkel ombroddning

- Okad livslangd for tvarjarnet

» MINSTA MOJLIGA PAVERKAN PA TVARJARNET

- Ingen varmedverforing till tvarjarnet

- Minimal risk for sprickor i tvarjarnet efter ombroddning

- Bibehallen styrka i tvarjarnet

) BESTALL VART BRODDKIT

037-415725 80st 45x20 =30

037-488215 80st 50x30 L=35
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Plofsfors ECO-Wheel Tracks-

PASVETSNING AV BRODDAR - HJULBAND

Pasvetsning av broddar:
Svetsa aldrig pa broddar mitt pa ett tvarjarnet. Se figur nedan.
Alla svetsfogar ska goras parallellt med tvarjarnet.

Positionera broddarna och héaftsvetsa dem pa plats. (Svetsa aldrig pa broddar mitt pa ett tvar-
jarn). Svetsa pa 10-15 broddar pad motsatt sida av haftsvetsen. Detta forhindrar att materialet
i tvarjarnet overhettas lokalt. | det har laget gar du tillbaka till de tidigare 10—15 broddarna och
slutfor svetsningen pad andra sidan av brodden.

Kontakta din lokala aterforsaljare for information om korrekt placering av broddarna. Vi rekom-
menderar starkt att du anvander ersattningsbroddarna eftersom dessa ar tillverkade av samma
material som tvarjarnen. Kalsvetsar far max vara pa 3/16",

Svetsa inte broddar i det markerade omradet.
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Plofsfors ECO-Tracks’

Detta ar ett prov av specifikationen for en svetsprocedur. WPS for ESAB
OK 67, 45 (rostfritt) och OK Autrod 12,50/12,51 (gasmetallbdgsvetsning), hittar du pa var hemsida: www.
olofsfors.com

PLOLSIOrSAB  |sTANDARD SVETSPROCEDUR WPS
Svetsdatablad  WPS WELDING PROCEDURE TT11PAD1-03
Welding Pracedure Specification SPECIFICATION REV:01
WE 1 5ME PU0 111 FOGAT FURMMNINK GROUWVE Lith. SVE ] FCHLILY WELLNG SECL
bWELDNG PROCESS
EAR bo WPAR111PA01-00
e El =l
P it e a e s wekding tesis

MATERALTYF
4 , |prezmag vet op cran wos
2 F -
] 5, [reocamsomrAce
T E -
'5," = |t manice cuaLEis 5-50mm
b
g & [rowsnnvaenT Co 0w
CARDOM DOUVOLENT Cew
EABRIEAT
THALM HAME ESAB
BERANKING OK 48.00 PA, PB
i. _ | En coDE EM A%E 434 B 43 HE § RAMGE OF POSITION QLA
-] % TORKENING AV ELEXTRODER KL LEVERANTOR FORYARMNINGS TEMP, 750C
':_i E DRYING OF ELEKTRODES ACL. SUPPLER PREHEAT TEMP, 167°F
£ 3 [punves MEL LA STRANGSTEMP 150-200° C
- FLUX P INTERPASS TEMF, 302-3522F
ROTSTOO0 ] b [virmmmcsMETOD Acetylen Propan
BACHING -5;- ff | meTHon Acerylens Prapane
SEVDOSGAS %  [mearveroo Krita, termaometer
TVPE OF 5HIELDING METHDD (OF ME ASURE MENT Chalk, thermameter
SAMMANSATTNING
COMPOSITION
A 2
% 2 |FLo0E VARMMIRG. VLA, HAST
] ﬁ FLOW RATE HEATINGATOOUING RATE
] ¥ lorons HALLTEMPLRATUR
GG BACKING a g COAKBNG TEWP,
FARREAT E: E HALL TICK
g =
TRADH NAME - E LUK TINAD
S TRAMG, PENDLING STRANG 3 E VAR MKING 5 METOD
<
5 TRIHG, WEAVE BEAD STRIMG * E APPLICATION METHCD
REKGOAIHGSMETON SLIP )
CLFANNG MFTHOD GRINDING
S TN ME T SYETS Anmarkning/ remarks
- & TP T WELDNING Al snd, semts ooh rost Hemass srow, oin and st
L ¥ i - "
£ £ [rorunans posoure s ottallol misls o ok Lol Rive wotsning 1:_":;“"'"""‘"" wsmpletidy drp befcrs
o z g,
= |rootpreeanamon ot £ g oo Ll Braached D st ekl el con the: shset sidde
ENEEL/DUBBELELEKTROD Mty B Grakag ntiang i % - 10 gradr r:::if:ﬂ?ﬁ;.:ﬂﬁw
5 INGLE MULTIPLE ELECTRODE welder:
O
oL
Emu METOD  [TILLSATEMATERLAL
4n feroc.  |Pier maTERIAL
SockOnt VAR UMAMN DA, A P L AMPERE LT M RN TRACKESERGH
mm A ALIE BN e N MAx MIN MAX TRANELSE. HE A TINP U
1 111 OK 48.00 3.2 [DC|(+)|95 |105 24 - 26 11-17 |10
2-51111 OK 48.00 3.2 |DC|(+)[140]150 25 - 27 16-24 [1,2
OLOFSFORS N MY HDIG WL T
g g foLiEmT
F
% g DATLM 201 2 ﬂﬁ. 1 _I DATUM DATUN
DATE .EMIE I_nu;
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®lofstors ECO-Tracks®

@lofsfOrsAB  [STANDARD SVETSPROCEDUR ~ |WPS
Svetsdatablad WPS WELDING PROCEDURE 111PA02-03
Welding Frocedure Specification SPECIFICATION
::.-.lr;:}_'::.lmxus 111 '-:.'-:uu-mmriurm DES SVE TSFOLIOY WELDHNG SEQ

ELDANG
AR o WPAR111PA02-00
Intrsron ngugodkann sde S SvelRprover
Fenetration apgaonal see welding tests
M TERLALTYF
g SAS TRRIAL TYPF O GRALE W[}3
] ; TIOCHLERSOMARDE
g § TH. RAMGE QUALIFIED 5-50mm
é E MCLECWTYALEMNT Cow [ I
(CARBON EQUIVOLENT Cow
FAESIKAT
—— ESAB
BENAMNING OK 67.45 " GLTIGHETSOMAADE PA PR
= 3 AN £ EN CODF % 1600 [ 008 n B 2 < RAMIGE (F POSITION (LA '
E‘- ; TORKHING AY CLLKTROOCR ML LEVERAMTOR FORVARMHINGSTL WP, Min. 20 C
% ; OHYING OF ELEKTHODES ACC SLPPLIER PREHEAT TE NS, Min &8 F
4 L MELLANSTRARGSTEMP, 150-2005 C
= P INTERRASS TENS 302-392°F
ROTSTO0 % iz [vARMmRInGEMETOD Acetylen/Propan
BACKING E § AFFL METHOO Acetylene/Propang
SKYTHISGAS § MATMFTCD Krita, termometer
TYPE OF SHICLEING ML THOD OF MEASURLMENT Chalk, thermometer
SAMMANEATTMING
- I OMARCTS 0N
§ ; FLODE VARMMINGIYLH. HAST.
E & [FLowRATE HEATIMG ACOOLING RATE
£ [nomoas HALLTEVSERATLA
GAS BACKMNG g ; SOAKING TEMP.
FRESHAT E -3—! HALLTID
TRADL HAML E ; SOAKING TiAL
5 THANG, FEMDLING STRANG % :3 VEHMHHLSME 100
5TRING, WE AVE BEAD STRING = & |APPUICATION METHOD
FINGORNGENTON SLIP =
(CLEAMING METHOO GRINDING
HAFTNINGSMETOD SVETS Anmarknings remarks
& [FITUP METHOD: WELDING AviBgina sni, srans och most, Resriove srony, din and nuse,
= = ~
E. E ::;I:::"t;:}:ﬂu Mlateriatet mdste vara helt 1arrt Bee svetining. :::;;:T;j:;f“mmmmw dry
) ENKDLTABBELELEKTROD Svelsa gj pd kortsida brodd, Do not weld cleat on the short side
e el I I Metivets for onskad intrangring: 5 - 10 grader :I:;tl:al:]uv:e:ug_ir e
eetil}
Cove
STRANG METOD TILLSATSMATERIAL
BEALD PROC FILLER MATERLAL
sckOur VARUNAMY o L1s PO APERE hroaT b b S TRACKENERGI
i [TR ADE NAME D WNMAY T MAX frRavELs P JHE ATINPUT
1-4{111 OK 67.45 13,2 |DC](+)]|90 |100 22 25 11-14 |1.0
MOFSFORS UMD P MG T
g - CLIENT
E é B T JoaTum
§ 2 2012-05-24 |
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ECO-Tracks’

Svetsdatablad

@loistorsAB

WS

Welding Procedure Specification

STANDARD SVETSPROCEDUR

WELDING PROCEDURE
SPECIFICATION

WPS
135PA04-03

RDd:01

TR TOL

FOGUTFOHMNING GRODVE DES

SV TBFOLILY WELNNG SO

WWELCNG PROCESS 135
WPAR Ne WPAR135PA04-00
ity g o nache S8 Seefsprover
Pewetialion appeaval see welding tests
MATERIAL TYP Wo3
:_EE - :':::: AL .-rvt;::mx
= B |TICKLERS W
g lé TH. RANGE CUALFIED 5-50mm
% % ROLEEWIVALEMT Cew [ 17#]
CARDON COUROLINT Cow
FABRIKAT
TRALDE HAKE ESAB
BENAMNING AUTOROD 12.50/51 CILTIGHETSOMBADE
E. o DM/ FH CODE EH 440 G 42 T M GI9 é RANGE OF POSITION QUA FA' PB
E E TOREHING AV ELEKTHODRER ML LIVIRANTOR FORARMNING S TE WP S500 C
é g DEYIHG OF ELERTHODES ACC SUPPLER FRLHEAT TEMP, 1220 F
= B
| = |PuvEr MELLANSTRANGSTEMP, 150-200° C
= I FILIY - IMTERFASS TEMP 02-392<F
ROTSTOO 2 s WARMMINGSMETOD Acetylen/ Propan
DACKING = 2 [arrL srmion Acetylene/ Propane
SEYDESGAS E * [wmmieron Krita, termometer
TYPE OF 5HELDING ATAL METHOD OF MEAS S EMEMT Chalk, thermameter
AT Ar +18% CO2
'-5' COMPOISITION
: 2 (s . W ARMNINGACYLM HAST
% g FLOW RATE 16- 22 L/min HEATINGCOOLING RATE
& g ROTGAS |riuiTesreraTUR
GAS BACKNG g 5 SORKING TEMP
FABRIKAT . = i wALLTIO
TRADE HAKE Pﬁll‘LlﬂUld ;'; i SORKING TIME
STRANG, PEHOLING STRANG E 3 AR MNING S ME TOD
STRING, WEAVE BEAD STRING = ‘5 ARPLICATION METROD
RENGOFGSMETOD SLIP
CLEAMING METHOD GRINDING
HAFTHMNESMETOD SVETS Anmarkning/ remarks
E E. FIT ¥ METROD WELDING Al Bsna sne, smuts och rost Breivecrve £ o, dir and nust.
; E ROTSICANS BEHAMOLING Wstierin o8 e e bt Bt fire svetsning l::::n al rowsst e sty chry bellone
RODT PEEPARATION Swibis o) ph kortiide bradd i ret woi bl chi e G thae i et didde
EMRELTABSEL ELEKTROD
SINGLE SMULTIFLE ELECTRODE W bhir
NORM
Co0e
TRANG CTOD [TILLSATSMATORIAL
Eun PROC.  JFILLER MATERIAL
hichDiut VAR LUMAKN DIAM I ol AMPLEL YoLT MM 5 TRACKEHERG
o R ADE HAME nC MIN WA MIN Max RAVELSP HEATIMPUT
1 |135 |15-17 |awvToROD 1250 |12 |DC| (+) [140]150 20 - 22 17 - 20|09
2-5|135 |1517 |auToRDD 1250 (1.2 |DC| (+) |230 265 29 - 30 34 -45 11,0
Wl b el EUND YHCMGHET
%‘ ;_" CLIENT
£ g DATUR DATUM AT
g 2012-05-24
Joate Jonte Joate
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@10I SIOI S ECO-Wheel Tracks™

Genom att vélja komponenterna 1-6 far du rétt hjulband for dina behov.

1. Tvarjarn 5. Position
Profil SYM = Symmetrisk
..... ASYM = Asymmetrisk
: Tvarjarnstyp OSS = Ena sidan kort
Light, Normal och Plus
6. Brodd

3. Lanksystem

NC = Ingen brodd
22 och 26 mm

DC = Dubbelbroddad

4. Version RC = Vagbroddad
Narrow, Standard och Soft

1. Profil
EX OF EVO ECO Baltic
’\ x \
\
CRERP Aliround BARIGHET
2. Tvarjarnstyp 3. Lanksystem 4. Version
Materialtjocklek, Light och Normal. -t

Galler vissa bandtyper: NARROW STANDARD SOFT
Light: Skordare.

Normal: Standardprofil skotare/skidder.

22&26mm

5. Position 6. Brodd

SC = Single Cleat DC = Double Cleat
SYM = SYMMETRISK RC = Road Cleat RC = Road Cleat
NC = No Cleat
ASYM = ASYMMETRISK

7 0SS = ENA SIDAN KORT ‘
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Plofsfors ECO-Wheel Tracks-

HJULBANDSMODELLER

Olofsfors hjulband

Hjulband fran Olofsfors lampar sig for lunnare, skotare, skordare och hjulgdende fallare-laggare. Tack vare
sina kvaliteter ar hjulband ett mycket prisvart alternativ till konventionella kedjor.

Olofsfors Wheel Track
(SKIDDER)

Lampar sig for sma till stora
lunnare och hjulgdende féllare-
laggare dar dragkraft ar det
viktigaste kravet. Dessa band
levereras som standard med
Heavy Link-system och finns i
flera olika broddkonfigurationer.

Olofsfors Wheel Track
(CTL)

Det lattare ECO-hjulbandet an-
vands framst vid

avverkning med kortvirkesmeto-
den (CTL). Bandet passar pa déck
i metriska dimensioner avsedda
for skordare och skotare. Kan
anpassas med olika tvarjarn for
att passa alla driftsforhallanden
och maskiner.

@REPRP Allround BARIGHET
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Plofsfors ECO-Wheel Tracks-

FORDELAR FOR DIG SOM ANVANDARE

Fordelarna med att anvanda Olofsfors hjulband:

Forbattrad dragkraft

Mindre slitage pa drivlinan — minskad slirning och greppning
+Mindre underhall, enkla justeringar

Okad maskinmobilitet och stérre stabilitet

Langre arbetssasong

Sjalvrengorande

Forlanger dackets livslangd

Kan monteras pa saval nya som begagnade dack

Bredare fotavtryck an standarddack

Mindre markkompaktion

Mindre slirning = mindre sparbildning
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Plofsfors ECO-Wheel Tracks-

HJULBAND FOR LUNNARE

Pasvetsning av broddar
Olofsfors hjulband tillverkas for lunnare, hjulgdende féllare-laggare, skordare och skotare. Hjulband ger
overlagsen dragkraft, minskad slirning och greppning, mindre underhall, 6kad livslangd hos dacken och

mindre markstorningar.

Foljande lista ar fabriksstandard. Broddkonfigurationer kan andras fore bestallning.

Broddtyp 1, 2 och 3. Andra alternativ ar ocksa majliga.

Artikelnummer  Beskrivning Kg/Par Lb/Par  Broddnings-

22 mm Lanksystem

193-631020 Wheel Track 23.1 x 26 1000 2204 2
193-626040 Wheel Track 24.5 x 32 1145 2524 2
193-628020 Wheel Track 28L x 26 1040 2293 2

26 mm Lanksystem

293-628020 Wheel Track 28L x 26 1128 2 486 2
293-627020 Wheel Track 30.5 x 32 1441 3178 2
293-660020 Wheel Track 35.5 x 32 1623 3 579 3
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Plofsfors ECO-Wheel Tracks-

BANDKOMPONENTER OCH BESKRIVNINGAR, LUNNARE

Lanksystem for Olofsfors hjulband

Bandmodeller Lankkrok
Hjulband 193 - 22 mm (7/8") 45x15mm (1¥* x 9/16")
Hjulband 293 - 26 mm (1) 45 x 20 mm (134" x 13/16")
Mittbrodd/dubb

Sidobrodd/dubb

Tvarjarn

Lankkrok

Lank

Serienummerskylt

Bandlas
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Plofsfors ECO-Wheel Tracks-

BANDKOMPONENTER OCH BESKRIVNINGAR, CTL

Lanksystem for Olofsfors hjulband

Bandmodeller Lankkrok
Hjulband CTL 093 - 22 mm (7/8") 45x 15 mm (1¥* x 9/16")
Hjulband CTL 293 - 26 mm (17) 45 x 20 mm (13 x 13/16")
Mittbrodd/dubb

Tvarjarn

Lankkrok

Lank

Sidostod

Serienummerskylt

Bandlas
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®lofstors ECO-Wheel Tracks:

MONTERINGSANVISNING

1
Lagg ut tva sektioner av bandet med ovansi-
dan pa tvarjarnen vand uppat.

2

Sammanfoga de bada sektionerna med hjalp
av bandlas. Montera plattan pa insidan. For att
kunna komma at att spdnna bandet.

3
Anslut en lang kedja till mitten pa tvarjarnet i
anden med bandlasen.

4

Placera maskinen sa att hjulen &r i linje med
bandet och dra kedjan runt mitten av dacket.
Placera den I6sa anden pa kedjan pa marken
framfor dacket.

5
Dra bandet runt hjulets ovansida genom att
kora over kedjan.
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®lofstors ECO-Wheel Tracks:

MONTERINGSANVISNING

Spann bandet med bandinstallationsverktyget
tills ett bandlas kan installeras. Se till att band-
l&sen installeras fran utsidan med baksidan
vand mot dacket.

7

Bandldsen finns i tva olika langder for att
sakerstalla korrekt spanning av bandet. Om
dacken ar slitna kan du behova ta bort ett tvar-
jarn.

8

Installera bulten sé att muttern hamnar pa
insidan av lanksystemet. Detta forhindrar att
dackets slitbana skadas under anvandning av
maskinen.

9

Se till att banden ligger an sa tatt som majligt pa dack-
en. Under de forsta dagarnas anvandning kommer
fargen och eventuella grova ytor i lanksystemet att

slitas ner, vilket gor att banden méaste spannas igen.
Se till att dacken ar fyllda med hogsta tillatna lufttryck
enligt dacktillverkarens rekommendationer.

10

Verktyg som behovs:

- Dackinstallationsverktyg

- Lang kedja

- Hammare

- 22 mm nyckel

- 22 mm hylsnyckel/sparrnyckel
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Plofsfors ECO-Whee! Tracks

ANVANDNINGSREKOMMENDATIONER

Anvandningsrekommendationer

For att maximera livslangden hos lanksystemet for ECO-hjulbanden ar det mycket viktigt att banden
spanns sa hart som mojligt over dacken och att dacken har det hogsta tillatna dacktrycket.
Maximalt dacktryck och ratt typ av band minimerar "flexningen” hos lanksystemet. Maximalt
dacktryck forhindrar aven att dacken "skaver” liksom potentiella skador pa dackets sidovagg.

Se till att banden ligger an s& mycket som mojligt pa dacken, eftersom lanksystemet endast slits
under belastning. En del anvandare tommer ut luft ur dacken nar de installerar banden och spanner
dem, och fyller pa luft igen efterat for att banden ska kunna spannas maximalt.

Under inkdrningen av banden ar det normalt att de behdver spannas ofta till dess att fargen och
eventuella ojamna ytor har slitits ned. Alla hjulband tillverkas for att monteras pa nya dack och man
kan darfor behdva ta bort ett eller flera tvarjarn om banden ska monteras pa begagnade dack.

Differentiallas behovs inte nar drivgreppet ar bra och de bor darfor kopplas fran vid normala
driftsforhallanden. Anvand endast differentiallds om det behdvs for att ta lunnaren ut ur besvarliga
situationer. Se till att operatorerna ar utbildade i korrekt anvandning av differentiallas.

For att fa ut mesta maojliga av din maskin och banden rekommenderar Olofsfors att du installerar

band pa alla fyra dacken. Detta ar sarskilt viktigt i svar och kravande terrang. Om band endast har
monterats pa en axel under dessa forhallanden, kommer det att resultera i dackslitage. Band kan

anvandas enbart pa framhjulen eller bakhjulen om de anvands under milda forhallanden.
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Plofsfors ECO-Wheel Tracks-

REKOMMENDERADE BANDJUSTERINGAR

Skidder-band

Nar det ar dags att ta bort ett tvarjarn for att justera bandets spanning rekommmenderar Olofsfors att
foljande procedur foljs:

1. |Istallet for att ta bort ett tvarjarn genom att ta bort bandldsen rekommenderar vi att du kapar de
solida lankarna

Borja med att ta bort en uppsattning bandlas for att lossa bandet

Rulla av bandet frdn maskinen

Kapa de solida lankarna pa bada sidor om bandet for att ta bort ett tvarjarn

Rulla pa bandet pa maskinen igen

Lanka ihop bandet igen med ett langt eller kort bandlas

Det maste alltid finnas totalt 8 bandlas per sida

© N o G AW N

Detta gor att bandet enklare kan spannas under dess livslangd

Lanka ihop med hjalp av langa eller korta
bandlas
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Plofsfors ECO-Wheel Tracks-

REKOMMENDERADE BANDJUSTERINGAR

CTL-band

Nar det ar dags att ta bort ett tvarjarn for att justera bandets spanning rekommmenderar Olofsfors att
foljande procedur foljs:

1. Istallet for att ta bort ett tvarjarn genom att ta bort bandldsen rekommenderar vi att du kapar de
solida lankarna

Borja med att ta bort en uppsattning bandlas for att lossa bandet

Rulla av bandet frdn maskinen

Kapa de solida lankarna pa bada sidor om bandet for att ta bort ett tvarjarn

Rulla pa bandet pa maskinen igen

Lanka ihop bandet igen med ett langt eller kort bandlas

Det maste alltid finnas totalt 8 bandlas per sida

© N O A w0

Detta gor att bandet enklare kan spannas under dess livslangd
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BANDDIMENSIONER

Metriska Imperial
DET S Artikelnum- A B C D E B C D E

dimension mer +10mm ¥3mm #5mm I5mm  #5mm +1/8" +3/16”" +3/16" +3/16”

24.5-32 293-626040 2 852 720 304 140 410 BELS 28.3 12.0 8.91 16.1
28L-26 193-628020 2 960 820 290 160 470 37.8 32.3 11.4 6.3 18.5

28L -26 293-628020 2 960 820 300 160 440 37.8 32.3 11.8 6.3 17.3
30.5-32 293-627020 2 1000 860 318 200 510 39.4 334 12.5 7.9 20.1
89,6 =82 293-660020 8 1140 1000 &2 200 540 44.9 39.4 12.8 7.9 21.3
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Plofsfors ECO-Whee! Tracks

MASKINENS MARKFRIGANG

Hjulbanden kraver en markfrigdng pa 100-125 mm (4-5") fran maskinen till utsidan av dacket. Generellt
har fasta axelkonfigurationer inga problem med markfrigdngen, men pa maskiner med oscillerande
axlar maste frigangen kontrolleras vid full oscillering for att forhindra eventuella skador pa maskinens
inneslutningar och andra komponenter.

Om maskinen har snava axelinstallningar eller fendrar/bakre stotfangare installerade, kan modifieringar
behdva goras pa maskinen.

_| | Min100 Min 100
{ il

— i —

[ : L

|/ N

Se Dackdimensioner (sidan 41) for tillampliga matt.
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Plofsfors ECO-Wheel Tracks-

JAMFORELSE MARKKONTAKT LUNNARE WT

Dickomrade

Y i 1 ) T
Dick med band

Jamforelse av kontaktyta 6” penetration

Utan band Med band Skillnad
Dackdimension sq.in sq.in %
23.1-26 907 5852 1227 7918 35.3%
24.5-32 1051 6780 1467 9467 39.6%
28L 26 1135 7326 1520 9807 25.3%
30.5-32 1382 8920 1781 11495 22.4%
35.5-32 1644 10608 2092 13500 27.3%

» www.olofsfors.com 43



April 2024 V.1

QUALITY AND KNOWLEDGE

Olofsfors was founded in 1762, and since its conception, for more then 250 years ago, it has
been producing world renowned high quality steel products. To this day, production is still
at the same place located in Northern Sweden. Three families have been involved since the
beginning of our dynamic company: Jennings, Pauli and Wikstrom. The proud Wikstrom family
have been owners since 1864. From 1762 up until the late 19th century, Olofsfors has produced
steel with its own mill. From the 19th century Olofsfors has been focused on the development
of special and hardened steel products. This focus has produced the absolute best and highest
quality of wear resistant steel products in the world since 1970 resulting in Olofsfors becoming
a contracted supplier to many well known Large Equipment Manufacturers. The Olofsfors
business model still holds true today; produce high quality steel products through a focused
mixture of knowlege, and durability and value adding to our partners products.

®Plofstors

Make your own way

Olofsfors AB, Olofsfors 11, SE-914 91 Nordmaling, Sweden, Tel: +46 (0)930-311 40, E-mail: info@olofsfors.se, www.olofsfors.se



